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VERKTYGSKOPPLING FOR ROTERANDE VERKTYG 

Uppf inningens tekniska omride 

Foreliggande uppf inning hanfdr sig till en 
5 verktygskoppling f&r roterande verktyg for sp&navskil jande 
bearbetning, vilken verktygskoppling ar avsedd att 
sammankoppla en forsta verktygskropp och en andra 
verktygskropp, varvid verktygskopplingen innef attar en pi den 
forsta verktygskroppen anordnad handel och en p& den andra 
10 verktygskroppen anordnad hondel, varvid handelen och hondelen 
ar avsedda att vara i ingrepp med varandra i operativt 
tillst&nd av verktygskopplingen, och att verktygskopplingen 
innef attar organ for att pkf ora handelen och hondelen en 
axiell, sammanh&llande kraf t . 

15 

Teknikens standpunkt 

Genom SE-B-457 623 ar forut k^nd en verktygskoppling dar 
en handel samverkar med en hondel, varvid dessa ar koniska och 
har icke-cirkulara tvarsnitt. I operativt lage av 

20 verktygskopplingen ar handelen upptagen i hondelen och vid 
slutlig f orskj utning av handelen relativt hondelen sker en 
elastisk deformation av hondelen i omridet for dess oppna 
ande. N&gon ytterligare styrning i radiell led av 
verktygskopplingen, utover den inbordes styrningen mellan 

25 handelen och hondelen, forekommer ej hos verktygskopplingen 
enligt SE-B-457 623. 

Genom US-A-4 , 621 , 960 ar forut kand en verktygskoppling, 
vilken innef attar en handel och en hondel, vilka ar koniska 
med cylindriskt tvarsnitt. Dessutom innef attar 

30 verktygskopplingen medbringarorgan i form av stift, vilka 
samverkar med urtagningar. En axiellt sig strackande skruv 
Astadkommer ingrepp mellan handelen och hondelen, varvid aven 
kontakt etableras mellan i verktygskopplingen ing&ende 
anslagsytor, vilka &r bel&gna p& radiellt avstfind fr&n 

35 handelen/hondelen. Nigon styrning i radiell led av 
verktygskopplingen istadkommer ej dessa anslagsytor. 
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Uppf inningens syften och s&rdrag 

Ett primart syfte med foreliggande uppfinning ar att 
anvisa en verktygskoppling av det inledningsvis def inierade 
slaget, vilken koppling ar glappf ri . 
5 Ytterligare ett syfte med f dreliggande uppfinning ar att 

kopplingen skall medfora en hog precision, speciellt i radiell 
led nar det galler den sp&navskiljande bearbetning som utfors 
av de p& verktygshuvudet anbringade skSren for sp&navskil jande 
bearbetning . 

10 Annu ett syfte med foreliggande uppfinning ar att 

verktygskopplingen enligt foreliggande uppfinning skall vara 
anvandarvanlig samt automatiskt justera in de verktygskroppar 
som kopplas samman i inbordes korrekta l&gen. 

Atminstone det primara syftet med foreliggande 

15 uppfinning realiseras medelst en verktygskoppling som erh&llit 
de i det ef terf 61 jande sjalvstandiga patentkravet 1 angivna 
sardragen. Foredragna utf oringsformer av uppfinningen ar 
def inierade i de os jalvstandiga patentkraven. 

20 Kort beskrivning av ritningarna 

Nedan kommer en utf oringsf orm av uppfinningen att 
beskrivas med hanvisning till bifogade ritningar, dSr: 
Fig 1 visar en perspektiwy av en fdrsta verktygskropp som ar 

forsedd med en i verktygskopplingen enligt foreliggande 
25 uppfinning ing&ende handel; 

Fig 2 visar en perspektiwy av en andra verktygskropp som ar 

forsedd med en i verktygskopplingen enligt foreliggande 

uppfinning ing&ende hondel; 
Fig 3 visar ett langsgAende snitt genom ett schematiskt 
30 illustrerat verktyg som ar forsett med en 

verktygskoppling enligt foreliggande uppfinning; 
Fig 3A visar en i Fig 3 inringad detal j ; och 

Fig 4 visar ett snitt, efter IV- IV i Fig 3, genom handelen och 
hondelen nar dessa &r ingrepp med varandra. 
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Detaljerad beekrivning av en foredragen utforingsf orm av 
upp finning en 

Den i Fig 1 och 2 visade utf oringsformen av en 
verktygskoppling enligt foreliggande uppfinning innefattar en 

5 handel 1/ se Fig 1, och en hondel 3, se Fig 2. Handelen 1 ar 
anordnad p& en forsta kontaktyta 2 hos en forsta verktygskropp 
5 och hondelen 3 ar utformad i en andra kontaktyta 4 hos en 
andra verktygskropp 7, Den forsta verktygskroppen 5 kan 
exempelvis utgoras av ett frashuvud medan den andra 

10 verktygskroppen 7 exempelvis kan utgoras av en forlangare 
eller dylikt. Vid den fr&n hondelen 3 vanda anden kan den 
andra verktygskroppen 7 vara forsedd med n&gon annan typ av 
verktygskoppling, exempelvis den av AB Sandvik Coromant 
marknadsforda verktygskopplingen CAPTO®. Verktygskropparna 5 

15 och 7 ar endast schematiskt visade i foreliggande 
patentansokning . 

I den visade utf oringsformen stracker sig ett axiellt 
forsta centrumh&l 6 genom en del av den forsta verktygskroppen 
5 och ett axiellt andra centrurah&l 8 stracker sig genom den 

20 andra verktygskroppen 7 . Det forsta centrumh&let 6 hr 

invandigt gangat medan det andra centrumh&let 8 ar forsett med 
en avsats 8A, vars funktion kommer att beskrivas nedan i 
samband med den i Fig 3 visade sammankopplingen av 
verktygskropparna 5 och 7 . 

25 Verktygskopplingen enligt foreliggande uppfinning 

innefattar dessutom en forsta styrning som i utf oringsformen 
enligt Fig 1 och 2 innefattar en cirkul&r &s 9, vilken ar 
anordnad pi den f6rsta kontaktytan 2 pA visst radiellt avst&nd 
fr&n handelen 1, i anslutning till den forsta verktygskroppens 

30 5 omkrets. Styrningen innefattar dessutom ett cirkulart sp&r 
10/ vilket ar anordnat i den andra kontaktytan 4 p& visst 
radiellt avst&nd fr&n hondelen 3, i anslutning till den andra 
verktygskroppens 7 omkrets. Hur den cirkulara cisen 9 samverkar 
med det cirkulara sp&ret 10 kommer att framg& av beskrivningen 

35 nedan . 

Den i Fig 1 visade handelen 1 &r generellt triangular 
med avrundade forsta hornpartier 12 , vilka ar konvexa/ 
avrundade i omkretsriktningen av handelen 1. Mellan de forsta 
hornpartierna 12 uppvisar handelen 1 tvi delsidoytor 14 och 
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15, av vilka den forsta delsidoytan 14 ar plan medan den andra 
delsidoytan 15 ar konvex i omkretsriktningen av handelen 1. 

Handelen 1 innef attar aven en andra styrning 11, vilken 
generellt bildar en overg&ng mellan handelen 1 och den forsta 

5 kontaktytan 2. Den andra styrningen 11 innef attar en plan 

frontyta 13, vilken generellt har en utstrackning parallellt 
med den forsta kontaktytan 2, samt en cirkularcylindrisk 
utvandig styryta 17, vilken stracker sig mellan den forsta 
kontaktytan 2 och frontytan 13. Generellt bildar den andra 

10 styrningen 11 ett fr&n den andra kontaktytan 2 utskjutande 
element. 

Hondelen 3, se Fig 2, har likasA en generellt triangular 
form med avrundade andra hornpartier 16. Mellan de andra 
hornpartierna 16 str&cker sig en sidoyta 19, vilken 

15 foretradesvis ar plan. Hondelen 3 uppvisar aven en invandig 
styryta 18, vilken har cirkularcylindrisk form och stracker 
sig mellan den andra kontaktytan 4 och en dverg&ngsyta 27, 
vilken generellt stracker sig parallellt med den andra 
kontaktytan 4. Mellan den andra kontaktytan 4 och styrytan 18 

20 ar en antringsfas 28 anordnad. 

Den i Fig 1 visade handelen 1 passar i den i Fig 2 
visade hondelen 3 genom att det firms ett litet spel mellan 
handelen 1 och hondelen 3 . Detta innebar att handelen 1 inte 
aktivt styr i radiell led d& den upptas i hondelen 3 utan den 

25 radiella styrningen sker dels genom att den andra styrningen 
11 samverkar med styrytan 18 dels genom att den cirkulara 4sen 
9 samverkar med det cirkulara sp&ret 10 p& ett satt som kommer 
att beskrivas mer ing&ende nedan. 

I Fig 3 visas de b&da verktygskropparna 5 och 7 i ■ 

30 hopkopplat lage, dvs handelen 1 ar upptagen i hondelen 3, 
varvid kontaktytorna 2 och 4 anligger mot varandra och den 
cirkulara Asen 9 ar upptagen i det cirkulara sp&ret 10, se 
speciellt Fig 3A dar isen 9 och sp&ret 10 visas i detal j . En 
dubbelpil A symboliserar verktygets axiella riktning medan en 

35 dubbelpil R symboliserar verktygets radiella riktning. En 

axiellt sig str&ckande, utvandigt gangad, lAsskruv 20 anligger 
med sitt huvud 2 6 mot avsatsen 8A ar och stracker sig genom 
det andra hSlet 8, genom hondelen 3 och forbi den andra 
kontaktytan 4. Det utvandigt gangade skaftet 24 hos skruven 20 
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ar med sin fria ande upptagen i det f6rsta h&let 6. 
L&sskruvens 20 huvud 26 ar pi sedvanligt satt forsett med ett 
invandigt nyckelgrepp 21 f&r att mojliggora rotation av 
l&sskruven 20 och darmed sammankoppling av verktygskropparna 5 

5 och 7 pk ett fullgott satt. 

Vid sammankoppling av de bida verktygskropparna 5 och 7 
skjuts siledes handelen 1 in i hondelen 3, varvid under 
inledningsskedet handelens 1 forsta hornpartier 12 mot 
hondelens 3 andra hornpartier 16. Forskjutningen av handelen 1 

10 in i hondelen 3 effektueras genom rotation av lisskruven 20, 
varvid dess utvandigt gangade parti ar i ingrepp med det 
invandigt gangade forsta h&let 6. Nar handelen 1 har bottnat i 
hondelen 3 befinner sig delsidoytorna 14 och 15 hos handelen 1 
mitt for sidoytan 19 hos hondelen 3. I detta skede har aven 

15 &sen 9 hos den forsta verktygskroppen 5 blivit upptagen i 
sp&ret 10 hos den andra verktygskroppen 7, dvs det har 
etablerats kontakt mellan 4sen 9 och sp&ret 10. I detta 
sammanhang skall aven namnas att kontaktytorna 2 och 4 ej 
befinner sig i kontakt med varandra for att sakerstalla att 

20 kontakt etableras mellan keen 9 och sp&ret 10. Styrningen 11 
har kommit till ingrepp med styrytan 18. Infdrandet av 
styrningen 11 till ingrepp med styrytan 18 underlattas genom 
antringsf asen 28. 

Genom samverkan dels mellan styrningen 11 och styrytan 

25 18 dels mellan keen 9 och sp&ret 10 kommer en inbordes 

styrning i radiell led av de bkda verktygskropparna 5 och 7 
att ske. Pk grund av spelet mellan handelen 1 och hondelen 3, 
vilket Astadkoms genom ett visst glapp mellan delsidoytorna 
14 , 15 och sidoytan 19, se Fig 5, kommer den styrning som 

30 istadkoms av styrningens 11 samverkan med styrytan 18 och 

Jsens 9 samverkan med spAret 10 att r&da 6ver den styrning som 
Astadkoms av hornpartierna 12 och 16 respektive delsidoytorna 
14, 15 och sidoytan 19. Foretradesvis har, i det i Fig 3A 
visade snittet, isen 9 en n&got mindre krokningsradie Rl in 

35 krokningsradien R2 hos sp&ret 10. Detta medfor att kravet pk 
praktisk tillverkningsprecision for keen 9 och sp&ret 10 
reduceras n&got- 

I detta sammanhang skall p&pekas att dk den forsta 
verktygskroppen 5 pifors en sidokraft kommer en inbordes 
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sidoforskjutning av verktygskropparna 5, 7 i utomordentligt 
hog grad att motverkas av samverkan mellan &sen 9 och spire t 
10 genom att dessa h&lls axiellt samman av l&sskruven 20. 

Nar den andra verktygskroppen 7 p&fors en rotation 

5 kommer sjalvklart aven hondelen 3 att rotera, varvid handelen 
1 och den forsta verktygskroppen 5 medbringas. I detta 
sammanhang hanvisas till Fig 4, vilken visar ett snitt genom 
handelen 1 och hondelen 3 i operativt lage av dessa delar. 
S&som framg&r av Fig 4, dar rotationsriktningen ar markerad 

10 med R, kommer vid rotation av hondelen 3 sidoytan 19 att 

kontakta den konvexa delsidoytan 15, varvid rotationskraf ten 
overfors genom dessa tre kontaktomr&den 15/19. 

Av Fig 4 framg&r aven tydligast att l&sskruven 2 0 ar 
forsedd med en langsg&ende avfasning 23, vilken foretradesvis 

15 stracker sig utefter l&sskruvens 2 0 hela skaft 24. Namnda 

avfasning 23 skapar ett utrymme 25 mellan l&sskruvens 2 0 skaft 
och h&len 6 och 8, varvid kylmedel kan tillforas i namnda 
utrymme. Hur kylmedlet distribueras vidare i omr&det for 
lisskruvens 20 huvud 26 ar ej angivet i Fig 3. I detta 

20 sammanhang skall p&pekas att utformningen av lisskruven 20, 
dvs anordnandet av en l&ngsg&ende avfasning 23 kan ha en 
generell tillampning for verktyg fdr sp&navskil jande 
bearbetning dar ar angelaget att skapa ett utrymme for 
tillforsel av kylmedel. 

25 Nar den forsta verktygskroppen 5 skall demonteras frin 

den andra verktygskroppen 7 roteras l&sskruven 2 0 At motsatt 
h&ll jamfort med d& verktygskropparna 5, 7 kopplas ihop. 

Vid den ovan beskrivna utforingsformen av foreliggande 
uppfinning ar verktygskropparna 5 och 7 schematiskt visade i 

30 form av generellt cylindriska element. Emellertid forh&ller 

det sig s& att i verkligheten ar dessa verktygskroppar 5 och 7 
bearbetade beroende p& vilken typ av verktyg som de ing&r i. 
Darvid kommer normalt periferin hos dessa verktygskroppar 5 
och 7 att vara avbruten p4 ett antal stallen, vilket i sin tur 

35 innebar att hos det fardiga verktyget kommer den cirkulara 
ksen 9 och det cirkulara sp&ret 10 ej att vara kontinuerliga 
utan avbrutna p& ett antal stallen. Av den anledningen har i 
de ef terfol jande patentkraven anvants uttrycket 
"cirkelb&gformade" i stallet for "cirkulara" . 
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Tankbara modif ikationer av uppf inningon 

Vid de ovan beskrivna utf oringsformerna ar handelen 1 
anordnad p& den forsta verktygskroppen 5, dvs den del som 
exempelvis kan utgora ett frashuvud. Emellertid kan man inom 
5 ramen for foreliggande uppfinning aven tanka sig att hondelen 
3 ar utformad i den forsta verktygskroppen 5, varvid i sk fall 
handelen 1 ar anordnad p& den andra verktygskroppen, vilken 
exempelvis kan utgora en forlangare. 

Vid den ovan beskrivna utf 6ringsf ormen ar hsen 9 och 
10 sp&ret 10 cirkulara, varvid de av skal som ovan angivits kan 
vara avbrutna pS ett antal stallen. Emellertid behover 
asarna/spSren ej vara cirkelb&gf ortnade utan de kan ha en annan 
krokt form eller till och med vara raka. 
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Paten tkrav 

1. Verktygskoppling for roterande verktyg for sp&navskil jande 
bearbetning, vilken verktygskoppling ar avsedd att 

5 sammankoppla en forsta verktygskropp (5) och en andra 

verktygskropp (7) , varvid verktygskopplingen innefattar en p& 
den forsta verktygekroppen (5) anordnad handel (1) och en pk 
den andra verktygskroppen (7) anordnad hondel (3) , varvid 
handelen (1) och hondelen (3) ar avsedda att vara i ingrepp 

10 med varandra i operativt tillst&nd av verktygskopplingen, och 
att verktygskopplingen innefattar organ (20) for att p&fora 
handelen (1) och hondelen (3) en axiell, sammanh&llande kraft, 
kannetecknad av att verktygskopplingen innefattar 
organ (9, 10, 11, 18) for inbordes styrning av 

15 verktygskropparna <5, 7) i radiell led (R) , och att namnda 
organ (9, 10, 11, 18) ar belagna dels i anslutning till 
verktygskropparnas (5, 7) omkrets dels i anslutning till han- 
och hondelen (1, 3) . 

20 2. Verktygskoppling enligt krav 1, kannetecknad av 
att styrorganen in radiell led (R) innefattar en 4s (9) p& den 
ena verktygskroppen (5) och ett sp&r (10) p& den andra 
verktygskroppen (7) , att Ssen (9) och sp&ret (10) &r belagna i 
anslutning till verktygskropparnas (5, 7) omkrets, och att 

25 Asen (9) ar upptagen i sp&ret (10) i operativt tillst&nd av 
verktygskoppl ingen . 

3. Verktygskoppling enligt krav 1 eller 2, 

kannetecknad av att styrorganen i radiell led (R) 
30 innefattar en utvandig styryta (17) p& den ena verktygskroppen 
(5) och en invandig styryta (18) p& den andra verktygskroppen 
(7), att styrytorna (17, 18) &r belagna i anslutning till han- 

och hondelen (1, 3,), och att styrytorna (17, 18) har en till 

varandra anpassad form. 

35 

4. Verktygskoppling enligt n&got av kraven 1-3, 
kannetecknad av att &sen (9) och sp&ret (10) ar 
cirkelb&gf ormade . 
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5. Verktygskoppling enligt krav 3 eller 4, 

kannetecknad av att 4sen (9) ar anordnad p& en 
kontaktyta (2) hos den ena verktygskroppen (5), och att sp&ret 
(10) ar anordnat i en kontaktyta (4) hos den andra 
5 verktygskroppen (7) . 

6. Verktygskoppling enligt n&got av foreg&ende krav, 
k&nnetecknad av att i tvarsnitt har &sen (9) en 
n&got mindre krokningsradie an sp&ret (10) . 

10 

7. Verktygskoppling enligt n&got av foreg&ende krav, 
kannetecknad av att styrytorna (17, 18) ar 
cikularcylindriska i sin omkretsriktning. 

15 8. Verktygskoppling enligt nigot av foreg&ende krav r 

kannetecknad av att handelen (1) och hondelen (3) 
har generellt triangulart tvarsnitt. 

9. Verktygskoppling enligt krav 7, kannetecknad av 
20 att handelen (1) uppvisar itminstone en delsidoyta (15) som ar 

konkav i handelens (1) omkretsriktning. 

10. Verktygskoppling enligt n&got av fdreg&ende krav, 
kanneteck.nad av att organet for att axiellt 

25 sammanh&lla verktygskropparna (5, 7) utgors av en ISsskruv 
(20) , vilken uppvisar en langsg&ende avfasning (23) p& sin 
skaftdel (24) . 
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Saxmnandrag 

Foreliggande uppfinning h&nfor sig till en 
verktygskoppling for roterande verktyg, vilken 
verktygskoppling ar avsedd att sammankoppla en forsta 

5 verktygskropp (5) och en andra verktygskropp (7) , varvid 

verktygskopplingen innef attar en p& den forsta verktygskroppen 
(5) anordnad handel (1) och en p& den andra verktygskroppen 
(7) anordnad hondel (3) , varvid handelen (1) och hondelen (3) 
ar avsedda att vara i ingrepp med varandra i operativt 

10 tillst&nd av verktygskopplingen, och att verktygskopplingen 

innefattar organ (20) for att p&fora handelen (1) och hondelen 
(3) en axiell, sammanh&llande kraft. 

Utmarkande for verktygskopplingen enligt foreliggande 
uppfinning ar att den innefattar organ (9, 10, 11, 18) for 

15 inbordes styrning av verktygskropparna (5, 7) i radiell led 
(R) , och att namnda organ (9, 10, 11, 18) ar belagna dels i 
anslutning till verktygskropparnas (5, 7) omkrets dels i 
anslutning till han- och hondelen (1, 3) . 

20 (Fig 3) 



25 
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